GN 237
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Ausfilihrung 1] 9
e Zink-Druckguss D

kunststoffbeschichtet

schwarz, RAL 9005, strukturmatt  @SW

silber, RAL 9006, strukturmatt OSR
e Edelstahl (nur Form A)

- nichtrostend, 1.4308 NI

- matt gestrahlt GS
o Stift

- Edelstahl, nichtrostend, 1.4305 (A2)
bei ZD

- Edelstahl, nichtrostend, 1.4571 (A4)
bei NI

¢ Gewindestift (Form C)
Edelstahl, nichtrostend, 1.4401

e Angaben zur Belastbarkeit > Seite 1847
e Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883
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Hinweis

Scharniere GN 237 mit horizontal verldngerten Scharnierfliigeln zeichnen
sich durch ihre kompakte und stabile Bauweise aus. Sie werden einge-
setzt, wenn vergréBerte Absténde der Befestigungsbohrungen erforder-
lich sind.

siehe auch...

e Zusammenstellung der Scharniere-Bauarten > Seite 1152 ff.

e Edelstahl-Distanzplatten GN 2370 > Seite 1168

e Edelstahl-Gewindeplatten GN 2372 > Seite 1167

® Anschldage GN 2374 > Seite 1169
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3.3 Schwenken, Verriegeln von Turen und Klappen | Seite 1159
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