GN 722.4

Rastbolzen
®
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verzinkt, blau passiviert (bei ST)
- Edelstahl-Feinguss 1.4408 (bei A4)

» Raststift

- Stahl verzinkt, blau passiviert (bei ST)

- Edelstahl 1.4401 (bei A4)

* Gewindestift DIN 915
- Stahl, verzinkt (bei ST)

- Edelstahl A4 (bei

* Druckfeder
Edelstahl 1.4571
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 Belastbarkeitshinweise > Seite 2132
» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
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103 20 54 78 2,5 22 70

Hinweis

Bei Rastbolzen GN 722.4 wird der Raststift Uber den Zugring betatigt.
Dies erfolgt von Hand, alternativ per Seilzug oder mittels einer verlan-
gerten Zugstange mit Haken. Die Ausfihrung ST ist fir Anwendungen im
Stahlbau konzipiert, in Edelstahl A4 ist der Einsatz in besonders aggres-
siven Umgebungen mdéglich.

Die MaBtoleranzen zwischen Bolzen und Fiihrung sind so gewahlt, dass
die Funktionssicherheit auch nach dem SchweiBen, dem Aufbringen ei-
ner Korrosionsschutzschicht oder bei Verschmutzung gewéhrleistet ist.

Zur Befestigung mittels SchweiBen empfiehlt sich besonders die Form
AU in unmontiertem Zustand, um unerwiinschte Gefligeveranderungen
durch Erwédrmung an Feder und Bolzen zu vermeiden. Die Montage des
Rastbolzens erfolgt in diesem Fall erst nach der Oberflachenbehandlung
der verschweiBten Fihrung.

siehe auch...

» Zusammenstellung der Rastbolzen-Bauarten > Seite 884 ff.
* Federriegel GN 722.1 > Seite 975

* Positionierbuchsen GN 412.2 / GN 412.4 > Seite 954
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GN722.4-8-20-A-ST  , werkstoft

3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln | Seite 897
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