GN 103.1

Trapezgewindemuttern

Kunststoff, eingangig, mit Flansch
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eingangig

10x2 25 42

10x 3 25 42

12x3 28 48

14 x 4 28 48

16 x 4 28 48

18 x 4 28 48

20x 4 32 55

24 x5 32 &3

30x6 38 62
Ausfiihrung 6
Kunststoff, Polyamid PA
- beige

« Einsatztemperatur -40 °C bis +90 °C

Kunststoff, Polyacetal POM
« FDA-konformes Kunststoffgranulat
- weiB

« Einsatztemperatur -40 °C bis +90 °C

RoHS
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RH Rechtsgewinde
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Trapezgewindemuttern GN 103.1 werden zusammen mit Trapezgewinde-
spindeln GN 103 eingesetzt. Uber die Bohrungen im Flansch kénnen die

Trapezgewindemuttern am zu verstellenden Bauteil befestigt werden.

Um den VerschleiB mdglichst gering zu halten, sollten die Trapezgewinde-

muttern geschmiert werden.

Hinweise Seite
GN 103.1 Trapezgewindemuttern (Rotguss, mit Flansch) QVX
GN 103.2 Trapezgewindemuttern (mit Sechskant) QVX
GN 103.3 Trapezgewindesmuttern (zylindrisch) QVX
Zubehor

GN 103 Trapezgewindespindeln QVX

Bestellbeispiel

v 9 9
GN 103.1-20x4-RH-PA

1 dyxP
2 Steigungsrichtung
3 Werkstoff

3.8 Verstellen, Bewegen mit Fihrungen, Spindeln und Rollen

3.8



