GN 6962 | Prizisions-Doppelrohr-Lineareinheiten Ganter
®
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Fortsetzung GN 6962 Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten
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Ausfilihrung 2] Hinweis
* Doppelvollwellen-Walzflihrung Die Rundfiihrungen der Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten

- Stahl CF53,

geschliffen, hartverchromt

- Edelstahl,

geschliffen, induktiv gehartet

» Kugelgewindetrieb
kugelgelagert

» Endstlicke / Schlitten

3ST

3NI

Aluminium, alle Flachen bearbeitet, blank

» Positionsgenauigkeit

+0,05 mm /300 mm Hub

» Edelstahl-Eigenschaften
> Hauptkatalog Seite 2166

* RoHS

GN 6962 sind aus hartverchromten Stahl- bzw. aus geschliffenen Edel-
stahl-Vollwellen hergestellt. Die Aluminium-Endstliicke verbinden die
Vollwellen und bilden mit den Schlitten eine prazise Linear-Fihrung.
Mittig sind zwei unabhéngige Kugelumlaufspindeln verbaut. Die Stei-
gungsrichtung der Spindeln kann fir jede Seite beliebig festgelegt
werden. Die, unabhangig von der Gegenseite, lineare Bewegung der
Doppelschlitten erfolgt tber die in den Schlitten fixierte Kugelgewinde-
mutter.

Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten weien eine groBe Torsionsstei-
figkeit auf und kdnnen mit hohen Gewichten bzw. Drehmomenten belas-
tet werden, da die Last groBflachig eingeleitet und verteilt wird.

Die abgebildete Ubersicht zeigt mégliches Zubehdr, welches in den
vorgegebenen Kombinationsmoglichkeiten an der Prazisions-Doppel-
rohr-Lineareinheit verbaut werden kann. Je nach Zubehdr ergeben sich
dadurch unterschiedliche Zapfen-Ausfihrungen bzw. -Langen, die bei
der Auswahl der Lineareinheit bereits berlicksichtigt werden muissen.
Das Zubehodr gehdrt nicht zum Lieferumfang der Lineareinheiten und
muss gesondert bestellt werden. Dazu dient die Bauartenlbersicht auf
Seite 68.

siehe auch...
* Préazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten GN 6960 > Seite 60
» Doppelrohr-Lineareinheiten GN 4960 > Seite 28
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Ganter

Fortsetzung GN 6962 Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten NOI’m®
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Ubersicht Zubehor
Handrader Stellungsanzeiger
GN 9234 GN 9034
elektronisches Zahlwerk
Seite 69 Seite 72
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Fortsetzung GN 6962 Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten
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Bestellbeispiel

Normabschnitt Zusatzabschnitt
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GN 6962-40-3ST-980-1000-RH-5-D-LHK-5-B
1 AuBendurchmesser d; 5 Steigungsrichtung Spindel 1
Werkstoff 6
Hub 1|4 7
8

Hub 21,

Spindelsteigung Spindel 1
Ausfiihrung Zapfen 1

A WO N

Steigungsrichtung Spindel 2

9 Spindelsteigung Spindel 2
10 Ausfiihrung Zapfen 2
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