GN 824 | Rastbolzen Ganter
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Ausfiihrung 4] Hinweis
* Fihrung Rastbolzen GN 824 verfligen Uber einen Raststift mit quadratischem
Edelstahl 1.4305 NI Querschnittund einer Rastflache, der eine Anlaufschrége gegenuber liegt.
» Raststift Bei einer Bewegung in Richtung der Anlaufschrédge lUberféhrt der Rast-
Edelstahl 1.4112, gehértet stift Nuten und Kanten, da dabei der Raststift durch die Anlaufschrage in
« Knopf die Fihrung bewegt wird. In Richtung der Rastflache rastet der Raststift
Kunststoff (Polyamid PA) entsprechend automatisch ein. Durch Betatigung des Knopfs kann die
- schwarz, matt Rastung aufgehoben werden.
- nicht demontierbar Rastbolzen mit Rastsperre Form C / CK werden eingesetzt, wenn der
« Gewindestift DIN 916 Raststift zeitweise nicht einrasten soll. Hierzu wird der Knopf nach dem
Edelstahl 1.4301 (A2) Einziehen des Stiftes um 90° gedreht. Durch eine Rastkerbe wird der
« Druckfeder Knopf in dieser Position gehalten.
Edelstahl 1.4310 Bei geléstem Gewindestift kann die Ausrichtung der Anlaufschrége
» Sechskantmutter ISO 8675 stufenlos im Bereich von 360° eingestellt werden. Diese lasst sich an der
Edelstahl 1.4301 (A2) Markierung an der Rastbolzenfliihrung erkennen.
* ISO-Passungen > Seite XYZ siehe auch...
* Kunststoff-Eigenschaften > Seite XYZ » Zusammenstellung der Rastbolzen-Bauarten > Seite XYZ ff.
* Edelstahl-Eigenschaften > Seite XYZ * Rastbolzen GN 817 (ohne Anlaufschrége) > Seite XYZ ff.
* RoHS * Rastbolzen GN 617 (ohne Anlaufschrage) > Seite XYZ ff.
Zubehér
* Distanzringe GN 609.5 > Seite XYZ Bestellbeispiel 1 by
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Fortsetzung GN 824 Rastbolzen NOI’m

Form C/CK

Form B/ BK

Markierung der
Anlaufschragenposition

Raststift eingezogen,
Knopf 90° gedreht

Montagehinweis

Die Position der Rastflache lasst sich um
360° frei einstellen.

Montageschritte:

1. Gewindestift mit Innensechskant-
schlissel I6sen.

M, =0,7 Nm

2. Rastflache durch Drehen am Knopf
in die gewlinschte Position bringen.

3. Gewindestift mit Innensechskant-
schllssel anziehen.

Anwendungsbeispiele
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