DIN 9845 | Schneidbuchsen Ganter
®
Stahl HSS Norm
Anwendungsbeispiel
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Form A n6 Form B k6
2 20 6 6 8 d;+0,3 17 16
2,1 20 7 7 9 d;+0,5 17 16
3 20 7 7 9 d{+0,5 17 16
3,1 20 8 8 10 d; +0,5 17 16
4 20 8 8 10 d{+0,5 17 16
4,1 20 10 10 12 d;+0,5 16 16
5 20 10 10 12 d; +0,7 16 16
5,1 20 12 12 14 d{+0,7 16 16
6 20 12 12 14 dq+0,7 16 16
6,1 20 15 15 17 d; +0,7 16 16
8 20 15 15 17 d{+0,7 16 16
8,1 20 18 18 20 dy+1 16 16
10 20 18 18 20 di +1 16 16
10,1 20 22 22 24 dy+1 15 16
12 20 22 22 24 dq +1 15 16
12,1 20 26 26 28 di +1 15 16
Ausfiihrung LY Schneidbuchsen DIN 9845 werden z. B. in Kombination mit Schneid-
Stahl HSS stempeln DIN 9861 in Stanzwerkzeugen verwendet.
- gehértet und angelassen (HRC 62 +2) Bei der Auswahl der Schneidbuchse muss der benétigte Schneidspalt
+ Passungen und Schneidkanten geschliffen beachtet werden, welcher vom zu stanzenden Werkstoff und der Material-
RoHS starke abhangt. Der Durchmesser d, ist groBer als die Schneidbohrung d4
Auf Anfrage und err‘nogllcht SO ?ln sicheres Auswerfen de§ ausgesta.nzt.en Teils.
Schneidbuchsen kdnnen nach Bedarf bearbeitet und mit einer anwendungs-
« andere Bohrungen d, ifischen G tri h d
«andere Léngen |4 spezifischen Geometrie versehen werden.
Zubehdr Seite Technische Informationen Seite
DIN 9861 Schneidstempel 1098  'SO-Passungen 2391
DIN 9845 Positionierbuchsen
(Stempelfiihrungsbuchsen Form C) 1096
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3.2 Befestigen, Positionieren, Nivellieren mit Halteseilen, Schraub-, Klemm- und Auflageelementen 1097
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