GN 6475

Seitenfiihrungen

Kunststoff, Fiihrungskontur flach

Ganter
Norm®

12 9

h,4 Lange |
NennmaB IstmaB
12 11,6 1500
32* 31,7 1500
Ausfiihrung 6
Fithrungsprofil
« Kunststoff, Polyethylen PE
- Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C
-schlagfest
-weil
« Kunststoff, Polytetrafluorethylen (PTFE) HT
- Einsatztemperatur -200 °C bis +260 °C
-schlagfest
-weil
Halteprofil
Edelstahl 1.4301
RoHS
Zubehor Seite
GN 6475.3 Seitenfihrungsklemmen 29
GN 6475.4 Seitenfiihrungsklemmen 30
GN 6475.5 Seitenfihrungsklemmen 31

hy =12

fb']»

h, = 32

Verbindungselement
GN 6473.2

~ Seitenflihrungshalter
GN 6476.3

by h,
3000 18 17
3000 21 17

Original design GLP / GLP-HT

frei
v Form

T Halteprofil trapezférmig

b,

7,6

Verpackungseinheit

2
2

* nur in PE lieferbar

Seitenfiihrungen GN 6475 werden seitlich an Férderstrecken angebaut und
ermdglichen das beschadigungsfreie, gleitende Flihren von Férdergut.
Aufgrund der verwendeten Werkstoffe sind die Seitenflihrungen fir den

Einsatz in korrosiven Umgebungsbedingungen optimal geeignet.

Die

Befestigung erfolgt lber das trapezférmige Halteprofil mit Seitenflihrungs-
klemmen GN 6475.3, GN 6475.4 oder GN 6475.5.
Die Lieferung der Seitenfiihrungen erfolgt in Verpackungseinheiten zu je
2 Stilick. Sie kdnnen beliebig gekdirzt werden.

Hinweise Seite
GN 6475.1 Seitenfiihrungen (Fihrungskontur ballig) 27
GN 6475.2 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach, abgesetzt) 28
GN 6476 Seitenflihrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenflihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenflihrungshalter (schwenkbar) 35

Technische Informationen

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

Katalog 2158
Katalog 2166

Bestellbeispiel

Ve
GN 6475-T-12-1500-18-H

9 99

|

a H 0N =

Form

hy (NennmaB)
Lénge |

b,

Werkstoff
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GN 6475.1

Seitenfiihrungen
Kunststoff, Fiihrungskontur ballig

Ganter
Norm®

r=7 r=20
~—b b
< S
L
12 Original design GLR / GLT
frel
v Form
Seitenfilhrungsklemme T Halteprofil trapezférmig

_x~ GN 64753

Verbindungselement
~ GN6473.2

~ Seitenfuihrungshalter

GN 6476.3
12 3, v
r Lange | b h Verpackungseinheit
7 20 1500 3000 18 17 2
Ausfiihrung Seitenfiihrungen GN 6475.1 werden seitlich an Férderstrecken angebaut und
Fiihrungsprofil erméglichen das beschadigungsfreie, gleitende Fihren von Férdergut. Die
Kunststoff, Polyethylen (PE) ballige Flihrungskontur bewirkt einen Linienkontakt zum Fordergut.
+ Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C Aufgrund der verwendeten Werkstoffe sind die Seitenfihrungen fir den
:x?éagfes'( Einsatz in korrosiven Umgebungsbedingungen optimal geeignet. Die
- Befestigung erfolgt Uber das trapezférmige Halteprofil mit Seitenflihrungs-
P 01 klemmen GN 6475.3, GN 6475.4 oder GN 6475.5.
Die Lieferung der Seitenfiihrungen erfolgt in Verpackungseinheiten zu je
FoHs 2 Stick. Sie kdnnen beliebig gekiirzt werden.
Zubehor Seite Hinwei Seite
GN 6475.3 Seitenfuihrungsklemmen 29 GN 6475 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach) 26
GN 6475.4 Seitenflihrungsklemmen 80 GN 6475.2 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach, abgesetzt) 28
GN 6475.5 Seitenflihrungsklemmen s GN 6476 Seitenflhrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenfiihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenflihrungshalter (schwenkbar) 35

Technische Informationen

Kunststoff-Eigenschaften Katalog 2158

Edelstahl-Eigenschaften Katalog 2166

Bestellbeispiel 1 Form
2 r

99 B U, g
GN6475.1-T-20-3000-18 ,
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GN 6475.2

Seitenfiihrungen

Kunststoff, Fiihrungskontur flach, abgesetzt

Ganter
Norm®

12 9

hy Lange |
30 1500

Ausfiihrung

q
o 4 1 o
< [t}
i ﬁ Original design GLS
=
frel
v Form
Anwendungsbeispiel - -
9 P b2 T Halteprofil trapezférmig
Seitenfiihrungsklemme

3000

Fihrungsprofil
Kunststoff, Polyethylen (PE)

« Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C

« schlagfest
- weiB

Halteprofil
Edelstahl 1.4301

RoHS

Technische Informationen

Seite

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

Zubehor

Katalog 2158
Katalog 2166

GN 6475.3 Seitenflihrungsklemmen
GN 6475.4 Seitenfihrungsklemmen
GN 6475.5 Seitenfihrungsklemmen

29
30
31

Yy~~~ GN 6475.3

Verbindungselement
~~GN 6473.2

~ Seitenflhrungshalter

GN 6476.3
b4 b, h, Verpackungseinheit
20 8 17 2

Seitenflhrungen GN 6475.2 werden seitlich an Forderstrecken angebaut
und ermdglichen das beschadigungsfreie, gleitende Flhren von Foérdergut.
Die abgesetzte Fuhrungskontur bewirkt eine Reduktion der Kontaktflache
zum Férdergut.

Aufgrund der verwendeten Werkstoffe sind die Seitenflihrungen fiir den
Einsatz in korrosiven Umgebungsbedingungen optimal geeignet. Die
Befestigung erfolgt Uber das trapezférmige Halteprofil mit Seitenflihrungs-
klemmen GN 6475.3, GN 6475.4 oder GN 6475.5.

Die Lieferung der Seitenfiihrungen erfolgt in Verpackungseinheiten zu je
2 Stick. Sie kénnen beliebig gekiirzt werden.

Hinweise Seite
GN 6475 Seitenflhrungen (Flihrungskontur flach) 26
GN 6475.1 Seitenfiihrungen (Fiihrungskontur ballig) 27
GN 6476 Seitenflhrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenflihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenflihrungshalter (schwenkbar) 35
Bestellbeispiel 1 Form
2 hy
v e 0 3 Langel
GN6475.2-T-30-1500-20 , |,
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GN 6475.3

Seitenfiihrungsklemmen

Kunststoff, mit Durchbruch fir Flachstahl

Ganter
Norm®

KON
’4} -
[

25

Form R

I,

| IR

Original design MPG-T / MPG-C

Rost
frel

15

Seitenfiihrung Konstruktionsrohr
GN 6475 GN 990
19— GN6475.1 @ Form
GN 6475.2 T Halteprofil trapezférmig
0
1 @ g 2 R Halteprofil rund
| 6 A
@' 25x8 0
| Vo v
bl |
D ©
o N T T
¢ i't_u : g’ @
I r—- r—-
L
36
Verbindungselement Seitenfiihrungshalter
GN 6473.2 GN 6476
d h bo l4 I
Form R Form T GN 6475 GN 6475.1 GN 6475.2
B 10 B 12 B 14 17 18721 18 20 26
Ausfiihrung Seitenfihrungsklemmen GN 6475.3 befestigen Seitenfihrungen an
Klemme Forderstrecken. Hierzu ist zuséatzlich die Verwendung von Flachstihlen

Kunststoff, Polyamid (PA)

« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C
« schlagfest

«schwarz

Zylinderschrauben / Muttern
Edelstahl 1.4301

RoHS

Technische Informationen Seite

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

Katalog 2158
Katalog 2166

25x8, Verbindungselemente GN 6473.2 und Seitenfiihrungshaltern GN 6476,
GN 6476.2 oder GN 6476.3 erforderlich. Es konnen mehrere Seiten-

fihrungen Ubereinander angebracht werden.

Die Klemmung der Seitenfihrung erfolgt Uber die Zylinderschrauben.
Fir die Montage am Flachstahl ist eine anwendungsseitige Schraube

erforderlich.

Hinweise Seite
GN 6475 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach) 26
GN 6475.1 Seitenflihrungen (Fihrungskontur ballig) 27
GN 6475.2 Seitenfihrungen (Fihrungskontur flach, abgesetzt) 28
GN 6473.2 Verbindungselemente 25
GN 6476 Seitenflhrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenflihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenflihrungshalter (schwenkbar) 35

GN 990 Konstruktionsrohre

Katalog 1835

Bestellbeispiel 1 Form

99
GN 6475.3-R-B10 2 dh)
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GN 6475.4

Seitenfiihrungsklemmen
fur Seitenfihrungen GN 6475 / GN 6475.1 / GN 6475.2, Kunststoff

Norm®

Ganter

Original design MPG-C / MPG-T

frei
v Form

T Halteprofil trapezférmig
R Halteprofil rund

Konstruktionsrohr

GN 990

Seitenfiihrung
GN 6475

GN 6475.1
GN 6475.2

T
ut r /‘;1\ Al
~ NP
100 |=—— 36
— 17 r
N . 2
S H
it
Haltestange
d4 h
Form R Form T
B 10 B 12 B 14 17
Ausfiihrung
Klemme

Kunststoff, Polyamid (PA)

« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C

« schlagfest
- schwarz

Haltestange / Zylinderschrauben / Muttern

Edelstahl 1.4301

RoHS

Technische Informationen

Seite

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

30

Katalog 2158
Katalog 2166

!I
-
XA

9

dz bo
Haltestange GN 6475 GN 6475.1 GN 6475.2
D12 D14 D 16 18/21 18 20

SeitenfUhrungsklemmen GN 6475.4 befestigen Seitenfihrungen an
Forderstrecken. Die Ausfiihrung mit Haltestange erfordert zusétzlich die
Verwendung von Seitenfihrungshaltern GN 6476, GN 6476.2 oder
GN 6476.3. Die Ausflhrung mit Innengewinde ermdglicht die direkte

Montage, beispielsweise an einer Seitenwand.

Hinweise Seite
GN 6475 Seitenflhrungen (Fihrungskontur flach) 26
GN 6475.1 Seitenflihrungen (Fihrungskontur ballig) 27
GN 6475.2 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach, abgesetzt) 28
GN 6476 Seitenflhrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenfiihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenfiihrungshalter (schwenkbar) 35

GN 990 Konstruktionsrohre

Katalog 1835

Bestellbeispiel (ohne Haltestange) 4

Form
99
GN6475.4-T-17 2 h(d)
Bestellbeispiel (mit Haltestange) 1 Form
99 9 2 di(h)
GN6475.4-R-B10-D16 3 d
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GN 6475.5

Seitenfiihrungsklemmen
fur Seitenfiihrungen GN 6475 / GN 6475.1 / GN 6475.2, Kunststoff

Ganter
Norm®

Form T

9

Form R

L. ]
il
—

/
Beschriftung Zugplatte bei Form T

100

12 9 9

d1 h d2

Form R Form T Haltestange

B 12 17 D12 D14
Ausfiihrung
Klemme

Kunststoff, Polyamid (PA)

« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C
« schlagfest

- schwarz

Haltestange / Mutter
Edelstahl 1.4301

RoHS

Technische Informationen Seite

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

Katalog 2158
Katalog 2166

Original design MPG-2T / MPG-2T-P

frei
v Form

T Halteprofil trapezférmig
R Halteprofil rund

Konstruktionsrohr
GN 990

Seitenflihrung
GN 6475

GN 6475.1
GN 6475.2

_ ‘
N
o
o €

Haltestange

bo d3 m

GN 6475 GN 6475.1 GN 6475.2 Form T Form R

D16 18 /21 18 20 M 10 64 67

Seitenflhrungsklemmen GN 6475.5 befestigen gleichzeitig zwei Seiten-
fihrungen an Forderstrecken. Die Ausfihrung mit Haltestange
erfordert zusatzlich die Verwendung von Seitenflihrungshaltern GN 6476,
GN 6476.2 oder GN 6476.3. Die Ausflihrung mit Innengewinde ermdglicht
die direkte Montage, beispielsweise an einer Seitenwand. Bei der Montage
der Form T missen die Beschriftungen “1,9” der Zugplatte, wie in der
Zeichnung gezeigt, zu den Seitenflihrungen zeigen.

Hinweise Seite
GN 6475 Seitenfihrungen (Fihrungskontur flach) 26
GN 6475.1 Seitenfiihrungen (Fihrungskontur ballig) 27
GN 6475.2 Seitenflihrungen (Fihrungskontur flach, abgesetzt) 28
GN 6476 Seitenfihrungshalter (starr, mit Anschlagkante) 33
GN 6476.2 Seitenflihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante) 34
GN 6476.3 Seitenflihrungshalter (schwenkbar) 35

GN 990 Konstruktionsrohre Katalog 1835

Bestellbeispiel (ohne Haltestange) 4 Form

L2
GN6475.5-R-B12 2 dy(h)

Bestellbeispiel (mit Haltestange) 1 Form

99 © h (dy)
GN6475.5-T-17-D14 3 d,

N
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Ganter
Norm®

32

Seite

GN 6476 Seitenflihrungshalter (Starr, mit Anschlagkante)
GN 6476.2 Seitenfihrungshalter (schwenkbar, mit Anschlagkante)
GN 6476.3 Seitenfuhrungshalter (schwenkbar, ohne Anschlagkante)

Highlights - Komponenten fir Férdersysteme
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GN 6476

Seitenfiihrungshalter

Kunststoff, starr, mit Anschlagkante

Ganter
Norm®

Kennziffer 1

Kennziffer 2

i
I+
%T_ ;
t, | <
— =< ) - <
/) el
‘ 2 Original design SPF.V / SPF.D
? J’
) T+
| 7 v Kennziffer
d % Anschlag- 1 mit Kreuzgriff
- =2 kante 2 ohne Kreuzgriff
U
Anwendungsbeispiel Kennziffer 1
Seitensegmentfiihrung
GN 6473 ﬁ Kennziffer 2
L D

Halteprofil GN 6473.2
GN 6473.1
d1 h1 b d2
Kennziffer 1 Kennziffer 2
D12 D14 D16 198 173 37 11
Ausfiihrung
Halter

Kunststoff, Polyamid (PA)

- glasfaserverstérkt

« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C
«schwarz, matt

Kreuzgriff bei Kennziffer 1
Kunststoff, Polyamid (PA)

- glasfaserverstarkt

« schwarz, matt

« Gewindebuchse, Messing

Verbindungselement

- —

L A
D
h2 h3 h4 h5 |1 |2 |3 |4 my ms 14 t,
15 76 60 4 65 47 30 63 42 79 8 2,5
Seitenfihrungshalter GN 6476 befestigen Seitenfihrungen oder

Seitensegmentfihrungen an Forderstrecken. Hierzu ist zusatzlich die
Verwendung von Verbindungselementen GN 6473.2, Halteprofilen
GN 6473.1 bzw. Seitenfihrungsklemen GN 6475.3, GN 6475.4 oder
GN 6475.5 erforderlich.

Die Anschlagkante erleichtert die horizontale Ausrichtung am Foérder-
system. Die Augenschraube mit dem Kreuzgriff bzw. der Sechskantmutter
kann entweder oben oder seitlich am Seitenfiihrungshalter montiert werden,
um auf unterschiedliche Platzverhéaltnisse zu reagieren.

Sechskantmutter bei Kennziffer 2
Edelstahl 1.4301

Augenschraube / Unterlegscheibe
Edelstahl 1.4301

RoHS

Seite
Katalog 2158
Katalog 2166

Technische Informationen

Kunststoff-Eigenschaften
Edelstahl-Eigenschaften

Hir Seite
GN 6471 Seitenflihrungen (Zylinder- und Kugelrollen einseitig) 12
GN 6472 Seitenfliihrungen (Zylinder- und Kugelrollen zweiseitig) 18
GN 6473 Seitensegmentflihrungen (Zylinder- und Kugelrollen einseitig fir Kurven) 22
GN 6473.2 Verbindungselemente 25
Bestellbeispiel 1 Kennziffer

Ve © 2 d

GN6476-1-D12-198 3 h
Highlights - Komponenten flir Férdersysteme 33



GN 6476.2

Seitenfiihrungshalter

Kunststoff, schwenkbar, mit Anschlagkante

Ganter
Norm®

Kennziffer 1

Kennziffer 2

_ e — |2 *‘
| R |3 =
‘ i[i
HEOH ‘\tﬂ
f I = I
& o =2 ] = <
I /
| 1|/
Jany * A:{ i Original design SPR-A / SPR.V-A
[Te}
- o < | -
IS ! 'C+ | <
* N T+ 7
d2 * Anschlag- v Kennziffer
N kante ™ 1 mit Kreuzgriff
b 2 ohne Kreuzgriff
Anwendungsbeispiel
Kennziffer 2
Seitenflihrung
-~ GN 6471
Aufnahme - —
Verbindungselement
GN 6473.2
d1 h1 b dg hz h3 h4 h5 |1 |2 |3 my ms t4 1,
Kennziffer 1 Kennziffer 2
D12 D14 D16 203 158 37 11 15 76 60 4 70 50 30 42 79 8 2,5
Ausfiihrung Seitenfiihrungshalter GN 6476.3 befestigen Seitenfiinrungen oder Seiten-
Halter / Aufnahme segmentfihrungen an Forderstrecken. Hierzu ist zusatzlich die Verwen-
Kunststoff, Polyamid (PA) dung von Verbindungselementen GN 6473.2, Halteprofilen GN 6473.1 bzw.
+ glasfaserverstarkt Seitenfiihrungsklemmen GN 6475.3, GN 6475.4 oder GN 6475.5 erforder-
« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C lich
« schwarz, matt N ) ) . ) .

- - - Die Anschlagkante erleichtert die horizontale Ausrichtung am Foérder-
E:i‘;tz:t::: t;z;:n:?;':;rf system. Durch die schwenkbare Aufnahme kénnen auch Seitenflihrungen
-glasfaser’verstérkt montiert werden, die nicht rechtwinklig zur Anschraubflache der Halter
. schwarz, matt verlaufen. Die Klemmung erfolgt werkzeuglos.

- Gewindebuchse, Messing Hinweise Seite
« Sechskantschraube, Edelstahl 1.4301
GN 6471 Seitenflh Zylinder- und Kugelroll inseiti 12
Augenschraube / Sechskantmutter / e! en u rungen ( y!n er- und Bugelroten e|nsle| |g)
Unterlegscheibe GN 6472 Seitenflihrungen (Zylinder- und Kugelrollen zweiseitig) 18
Edelstahl 1.4301 GN 6473 Seitensegmentfiihrungen (Zylinder- und Kugelrollen einseitig fir Kurven) 22
RoHS
Bestellbeispiel 1 Kennziffer

Technische Informationen Seite
Kunststoff-Eigenschaft Katalog 2158 ve o9 2| d

unststo —.|gensc arten atalog GN6476-2_2_D14_158 3 h1
Edelstahl-Eigenschaften Katalog 2166

34
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GN 6476.3

Kunststoff, schwenkbar

Seitenfiihrungshalter

Ganter
Norm®

Kennziffer 1

-

Anwendungsbeispiel

Seitenfiihrung
GN 6475

Seitenfiihrungsklemme
GN 6475.3

\ Aufnahme

Verbindungselement

Kennziffer 2

=~

N

e n B,
1+1

Lo
Tﬁjf

r

+ Original design SPR-B / SPR.V-B
|
[

=+

o©
<
1 frel
v Kennziffer
1 mit Kreuzgriff
Kennziffer 1 2 ohne Kreuzgriff

Kennziffer 2

GN 6473.2
&
d1 b dz hz h3 h4 |1 |2 |3 my my t
Kennziffer 1 Kennziffer 2

D12 D14 D16 238 193 41 11 11 100 70 85 64 43 69 90 8
Ausfiihrung SeitenfUhrungshalter GN 6476.3 befestigen Seitenflihrungen oder
Halter / Aufnahme Seitensegmentfihrungen an Foérderstrecken. Hierzu ist zusétzlich die
Kunststoff, Polyamid (PA) Verwendung von Verbindungselementen GN 6473.2, Halteprofilen
+ glasfaserverstarkt GN 6473.1 bzw. Seitenfihrungsklemmen GN 6475.3, GN 6475.4 oder
« Einsatztemperatur -30 °C bis +100 °C GN 6475.5 erforderlich
« schwarz, matt o ) . T

P - Durch die schwenkbare Aufnahme kdénnen auch Seitenflihrungen
E:i‘;tz;g: t;i'l;f:n:ir‘:(f;‘i\r; montiert werden, die nicht rechtwinklig zur Anschraubfliche der Halter
. glasfaserverstarkt verlaufen. Die Klemmung erfolgt werkzeuglos.
« schwarz, matt Hinweise Seite
- Gewindebuchse, Messing - - - o
. Sechskantschraube, Edelstahl 1.4301 GN 6471 Seitenfiihrungen (Zylinder- und Kugelrollen einseitig) 12
Augenschraube / Sechskantmutter / GN 6472 Se?tenfuhrungeri (Zylinder- un.d Kugelrollen zweiseitig). . 18
Unterlegscheibe GN 6473 Seitensegmentfiihrungen (Zylinder- und Kugelrollen einseitig fir Kurven) 22
Edelstahl 1.4301
RoHS
Bestellbeispiel 1 Kennziffer

Technische Informationen Seite
Kunststoff-Eigenschaft Katalog 2158 9o 9 2| &

unststo -.IgeI"ISC arten atalog GN 6476-3_1 _D16_238 3 h1
Edelstahl-Eigenschaften Katalog 2166

Highlights - Komponenten flir Férdersysteme 35



GN 646.1 Rollenleisten

Kunststoff, fiir Rollschienen

Ganter
Norm®

s vand 11

&I
/s vand 11
O
[ vand 211
O
/s vand 11

1S))
s vand 211

[ ;
° 2 {EEEE [FESEER] [FESEER] [FESEER] [(ESEER] :31
Ty W Y W Y O O W o
‘ | | | | | | | | | |
o b \ \ \ \ \ \
o« 9 i i i i i i i i i i
T ) | | | | | |
' ' ' ' ' ' Original design RLT-U / RLT-U15
—{ Iy =1, ~ =1y = Iy |=—
!
Rollenhalter
Tragerprofil
GN 646.3 vordefinierte
Trennstellen
d I3 Rollen Belastbarkeit
RIS pro Leiste in N/m pro Rolle in N
PA TPU PA TPU
270 15 14,5 7,5 18 13330 1333 200 20
270 27 25 13,5 10 13330 5550 360 150
Ausfiihrung © Rollenleisten GN 646.1, eingesetzt in Tragerprofilen GN 646.3 aus
Rollenhalter Aluminium, bilden Rollenschienen fir Anwendungsfélle wie Durchlaufregale,
Kunststoff, Polyacetal (POM) Verpackungs- und Kommissioniertische und Verkettungen von Arbeitsstatio-
schwarz nen.
Rollen Die Rollenleisten werden vertikal in das Tragerprofil eingeklippst oder axial ein-
: K””:tsmff' Polyamid PA geschoben. Es sind keine Befestigungselemente erforderlich. Die Demontage
-schwarz . . . T " . .
- Einsatztemperatur 20 °C bis +90 °C |sF auf dieselbe Weise moglich. Dadurch kénnen auch einzelne Rollenleisten
« Kunststoff, Thermoplastisches Polyurethan ~ TPU IeFCht getauscht We.rden' . . o .
-grau Die Rollenachsen sind aus Kunststoff und gewahrleisten damit eine gerdusch-
- Einsatztemperatur -20 °C bis +70 °C arme Lagerung, eine geringe Reibung, sowie eine wartungsfreie Funktion.
- elastisch (92 Shore A) Die Rollen aus elastischen Polyurethan (TPU) werden bei einem empfindlichen
-schlagfest Fordergiitern eingesetzt.
RoHS Bei Bedarf lassen sich die Rollenleisten im Abstand von 27 mm leicht
Auf Anfrage trennen. In Verbindung mit entsprechend abgelangten Trégerprofilen lassen
: sich so sehr individuelle Rollenschienlédngen realisieren.
Rollen in anderen Farben
Technische Informationen Seite Hinweise - - — Seite
Angaben zur Belastbarkeit 43 GN 646.2 Kugelleiste (fur allseitige Bewegungen) 37
GN 646.3 Tragerprofile (Aluminium) 38

Kunststoff-Eigenschaften Katalog 2158

36

Bestellbeispiel 1k

99 9 -,
GN646.1-270-27-TPU 5 werkstoft

Highlights - Komponenten fir Férdersysteme



GN 646.2

Kugelleiste

Kunststoff, fir Kugelschienen

Ganter
Norm®

Kugel @25
T N AN 7N\ ‘/‘\ N LN N N
o 1 1 F‘ﬁ?"L \ \ 1 1
8 W

Ausnehmung zur Demontage
aus dem Tragerprofil

4 Original design RLS-U
: HA 4@@9@% aVYaVa)
—=1{16,9|= 33,75~ 1) 33,751 16,9 {~—
270
Kugelhalter

Ausfiihrung

Kugelhalter

Kunststoff, Polyamid (PA)

«schwarz

« Einsatztemperatur -20 °C bis +60 °C

Kugeln

Kunststoff, Polyacetal

- weiB

« Einsatztemperatur -20 °C bis +60 °C

POM

RoHS

Trégerprofil
GN 646.3

vordefinierte
Trennstellen zum kirzen
der Kugelleiste

Die Kugelleiste GN 646.2, eingesetzt in Tragerprofile GN 646.3, bilden
Kugelschienen fiir ,allseitige” Bewegungen der Férdergdter.

Die Kugelleiste wird vertikal in
eingeschoben. Es sind keine

das Tragerprofil eingeklippst oder axial
Befestigungselemente erforderlich. Die

Demontage kann allerdings nur axial erfolgen.
Die Kugelhalter und Kugeln aus Kunststoff gewahrleisten eine geringe
Reibung und eine wartungsfreie Funktion.

Hinweise Seite
GN 646.1 Rollenleisten 36
Technische Informationen

Angaben zur Belastbarkeit 43

Kunststoff-Eigenschaften

Katalog 2158

Bestellbeispiel

v
GN 646.2-270-POM

1 Lange

2 Werkstoff

Highlights -

Komponenten fur Férdersysteme 37



GN 646.3

Tragerprofile

Aluminium, fur Rollen- und Kugelleisten

Ganter
Norm®

rz

S
1

——

Schraubkanéle fir
Befestigungsschrauben
ISO 7049 der Endstlicke

Form A

=

Original design RLT-AL

N
«©
—————— - ??; %
m_j‘-"' v\ ‘
ot \
19,5 Positionior-N @
26,5»] ositionier-Nuten fiir

Montageelemente GN 646.7

g Form

A ohne Befestigungsbohrungen
B mit Befestigungsbohrungen

Form B

|— 27 ——]

S

T T
PR

Rollenleiste GN 646.1
$ max. Héhe des

A
'i ~ Befestigungs-

j elementes

810 1080 1350 1620

Ausfiihrung

Aluminium

eloxiert,

naturfarben

RoHS

Auf Anfrage

Tragerprofile in Zwischenlédngen (im RastermaB 27)

38

«—JmL

Kugelleiste GN 646.2

+[I max. Hohe des
«| Befestigungs-
elementes
? (z.B. Linsenschrauben

ISO 7380-M5)
h
bei GN 646.1 (I,=15) bei GN 646.1 (1,=27)

1890 2160 2430 2700 2970 29 34

Tragerprofile GN 646.3 bilden die Grundkdrper fiir Rollen- und Kugelleisten.
Sie sind Trager fir die Rollenleisten GN 646.1 und die Kugelleisten GN 646.2
und zeichnen sich durch eine hohe Steifigkeit aus.

Das Tragerprofil ist so gestaltet, dass Rollen- und Kugelleisten, sowie die
Seitenflhrung GN 646.4 ohne Befestigungselemente montiert werden
kénnen.

Mit Endstiicken GN 646.6 (Form C) konnen die Tragerprofile zur Montage
zusammengesetzt und lagerichtig verlangert werden.

Die Standardlangen sind auf die Lange 270 der Rollen- bzw. Kugelleisten
abgestimmt. Bei der Form B, ist die Lage und der Randabstand des
Bohrbilds nicht definiert.

Hinweise Seite
GN 646.1 Rollenleisten 36
Technische Informationen

Angaben zur Belastbarkeit 43

Bestellbeispiel 1 Léngel

99
GN646.3-810-A

2 Form

Highlights - Komponenten fir Férdersysteme



GN 646.4 Seitenfiihrungen

Kunststoff, fiir Rollenschienen

Ganter
Norm®

270

S
o

| | 7 |

Ei;
|
|

Trennstellen fur
einfaches Ablédngen

qoo

45

Original design RLT-CE

Ausfiihrung Seitenfiihrungen GN 646.4 halten das Fordergut im Bereich der Rollen-
Kunststoff, Polyamid (PA) schienen.
+schwarz Sie kénnen auf bereits montierte Rollschienen aufgeklipst werden.
+ Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C Die Seitenfiihrungen sind nicht anwendbar fiir Kugelschienen (Kugelleisten).
RoHS
Hinweise Seite
GN 646.1 Rollenleisten 36
GN 646.3 Tragerprofile 38

Technische Informationen

Kunststoff-Eigenschaften

Katalog 2158

Bestellbeispiel

v
GN646.4-270

1 Lénge

Highlights -
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GN 646.5

Bremsschienen Ganter

®
Kunststoff, fiir Rollenschienen Norm

Form A : ohne Stopper

Original design RLT-B

v Form

| 27 =]

A ohne Stopper
B mit Stopper

2254 =27 = —1 25
190,4

Form B : mit Stopper

Montage an der

Ausfiihrung

Rollenleiste-Oberseite

Montage an der
Rollenleiste-Unterseite
(nur bei Form A mdglich)

Mit Bremsschienen GN 646.5 wird die Geschwindigkeit des Férdergutes

Kunststoff, Polyamid (PA)

«schwarz

« Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C

verringert, der Transport unterbrochen oder ganz angehalten. Sie werden
durch Aufklipsen montiert.
In der Form A (ohne Stopper) kdnnen diese auch an der Unterseite der

RoHS

40

Rollenleiste angebracht werden. Dies ist jedoch nur fir die Rollenleisten
GN 646.1 in Polyurethan (TPU) sinnvoll.

Hinweise Seite
GN 646.1 Rollenleisten 36

Technische Informationen
Kunststoff-Eigenschaften Katalog 2158

Bestellbeispiel
1 Form

v
GN646.5-A

Highlights - Komponenten fiir Férdersysteme



GN 646.6 Endstiicke

Ganter

®
fur Tragerprofile GN 646.3, Kunststoff Norm
Form C
36 Flhrungsstege Bohrung fiir
Befestigungsschraube
. ISO 7049
T 1 0 Original design RLT-HJ/HE
0 ]/«
2 — Q
g | ( " Q‘i v Form
© T C Verbinder
¢ i C@*?T E Abschluss
32 —= 6 =
Form E
36

|— 26,5 —=

32
Ausfiihrung
Endstiick
Kunststoff, Polyamid (PA)
«schwarz

« Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C

Linsenblechschrauben
Edelstahl

RoHS

f \
Tragerprofil

GN 646.3

Mit Endstlicken GN 646.6 (Form C) kdnnen Tragerprofile GN 646.3 lagerich-
tig verlangert werden. Mit zwei Schrauben an den jeweiligen Profilenden
befestigt, werden die Tragerprofile, ohne weitere Befestigungselemente,
gemaB Skizze miteinander verbunden. Die Verbindungsstelle kann
keine Kréafte aufnehmen und muss daher von der Unterkonstruktion gestutzt
werden.

Endstlicke (Form E) bilden den optischen Abschluss einer Rollen- oder
Kugelschiene. Gleichzeitig decken sie die Schnittkanten der Tragerprofile ab.
Zwei Linsen-Blechschrauben ISO 7049-ST2,9x13, welche zur Befestigung
der Endstticke dienen, gehoren jeweils zum Lieferumfang.

Hinweise Seite
GN 646.3 Tragerprofile (Aluminium) 38

Technische Informationen

Kunststoff-Eigenschaften Katalog 2158

Bestellbeispiel

1 Form

v
GN646.6-C

Highlights - Komponenten flir Férdersysteme 4



GN 646.7 | Montageelemente Ganter

Kunststoff

Norm®

56

$f
16 l=—

-
—

222 =—

[ Spuputa ]
-
[:&]
i
—| 16 |=—
—

54 Positionier-Noppen

2,5

Original design RLT-MB/MS

Flhrungssteg g Form
(wegbrechbar) B Block
W Winkel

= = = Haltestange @12 / @14

54 Ausnehmungen fiir

86 Positioniernoppen
Ausfiihrung Mit Montageelementen GN 646.7 (Form W) kdnnen Rollenschienen recht-
Kunststoff, Polyamid (PA) winklig zur Auflageflache montiert werden, z.B. flr die seitliche Fihrung des
« schwarz Foérdergutes durch Rollenschienen. Die Positionier-Noppen greifen in die
+ Einsatztemperatur -20 °C bis +90 °C entsprechenden Nuten der Tragerprofile GN 646.3 ein, so dass der Winkel
RoHS lagegerecht und formschlissig positioniert ist.
Technische Informationen Seite Die Montageelemente (Form B) erweitern die Befestigungsmaoglichkeiten

Katalog 2158

von Rollenschienen. Die Abmessungen sind auf die Winkel abgestimmt. Die
Positionier-Noppen greifen in die entsprechenden Nuten der Tragerprofile
GN 646.3 ein bzw. in die entsprechenden Ausnehmungen der Winkel. Des
Weiteren kann an dem Montageblock eine Haltestange mit @ 12 befestigt
werden.

Bestellbeispiel 1

Ve
GN646.7'54-W 2 Form

Liénge

42 Highlights - Komponenten fir Férdersysteme



Modulare Rollen- und Kugelschienen Ganter
Angaben zur Belastbarkeit Norm®

Belastbarkeit der Einzelelemente

Rollenschiene mit: Belastbarkeit L, pro Leiste Belastbarkeit L, pro einzelne Rolle / Kugel

Tragerprofil durchgangig aufliegend

¢ A A
e & B

Rollenleiste GN 646.1-270-15-PA 13330 N/m 200 N
Rollenleiste GN 646.1-270-27-PA 13330 N/m 360 N
Rollenleiste GN 646.1-270-15-TPU 1333 N/m 20N
Rollenleiste GN 646.1-270-27-TPU 5550 N/m 150 N
Kugelleiste GN 646.2-270-POM 850 N/m 30N

Innerhalb der in obiger Tabelle angegebenen Belastungen ist eine bleibende Verformung der Rollen- / Kugelleisten aus-
geschlossen und eine einwandfreie Funktion gewéhrleistet.

Férdergeschwindigkeit

Bei den Kugelleisten GN 646.2 ist zusatzlich die Férdergeschwindigkeit
zu beriicksichtigen, die bei Uberschreitung zu einer Beeintrachtigung
der Belastbarkeit L, / pro Kugel fiihren kann.

180 \

135

90

Fordergeschwindigkeit [m/min.]

10 20 30

Belastbarkeit L, / Kugel [N]
Last und Durchbiegung

Liegen die Tragerprofile GN 646.3 (> Seite 38) nur auf zwei Punkten auf, ist ihre Verformung (Durchbiegung) unter der Last L3

zu beachten. 26 :
2 " ——
22 » e max. Last bei |
L 20 <
| :
16
ﬁ 12 S a iy
)
| 10 e
- 2 =1000
ISV = 4 | — =750 o
Z Z E 2 — T 1=500 |
= 0 _%;_4/ |

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 200 320 340 360 380
L3N]
Aus dem Schaubild kénnen die entsprechenden Werte entnommen werden, bei denen es weder zu einer bleibenden
Verformung f der Trégerprofile noch zu einer Beeintréachtigung der Funktion der Rollenschiene kommt.
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Otto Ganter GmbH & Co. KG
Triberger StraBe 3

78120 Furtwangen
Deutschland

Tel. +49 7723 6507-100
Mail info@ganternorm.com
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